Sanayi ve Ticaret Bakanligindan

Basit Basin¢h Kaplar Yonetmeligi
(87/404/AT)

BiRINCi BOLUM
Amacg, Kapsam, Hukuki Dayanak ve Tammlar.

Amacg

Madde 1 — Bu Yonetmeligin amaci, kisilerin , evcil hayvanlarin ve mallarin
giivenligini saglamak {izere seri olarak iiretilen , basit basin¢l kaplarin uymas: gereken
asgari sartlarin belirlenmesi , siniflandirilmasi , tasarimi, imali, montaj1 , dagitimi , piyasaya
arzi , hizmete sunulmasi , kullanimi , muayene ve belgelendirme islemleri ile ilgili usul ve
esaslar1 belirlemektir.

Kapsam

Madde 2- Bu Yonetmelik ; yakma amaci disinda kullanilan ve i¢ basinc1 0,5
bar’dan daha yiiksek olan ancak azami ¢alisma basinci 30 bar’dan daha fazla olmayan, icine
hava veya azot gazi konulmak iizere seri olarak iiretilen ve atese maruz kalmayan kaynakl
basit basingh kaplar1 kapsar.

Bu Yonetmelik , ariza durumunda radyoaktif yayilima neden olabilecek niikleer
amaglar icin kullanilmak iizere tasarimlanmis basincl kaplari , gemi ve ugaklarin igine ve
disina yerlestirilen veya bunlarin ¢alistirilmast i¢in tasarimlanan basingl kaplari ve yangin
sondiiriiciileri kapsamaz.

Hukuki Dayanak

Madde 3 -Bu Yonetmelik , 8/1/1985 Tarih ve 3143 Sayili “ Sanayi ve Ticaret
Bakanligi’nin Teskilat ve Gorevleri Hakkinda Kanun” ile 29/6/2001 tarih ve 4703 Sayili
“Uriinlere {liskin Teknik Mevzuatin Hazirlanmas1 ve Uygulanmasina Dair Kanun” uyarinca
hazirlanmistir.

Tammlar

Madde 4 -Bu Yonetmelikte gecen tanimlardan:

Bakanhk : Sanayi ve Ticaret Bakanligini ,

Miistesarhk : Bagbakanlik Dis Ticaret Miistesarligini,



Komisyon : Avrupa Birligi Komisyonunu,

Basit basinch kap : Bu Yonetmelik kapsaminda tasarimlanan ve iiretilen kabi, bu
Yonetmelikte gecen “Basit basingli kaplar” bundan boyle “Kap” olarak ifade edilecektir.

Temel Gerekler : Uriiniin, insan saghigi, can ve mal giivenligi, hayvan ve bitki
yasam ve sagligi, cevre ve tiiketicinin korunmasi agisindan sahip olmasi gereken asgari
giivenlik kosullarini,

Uretici : Bu Yoénetmelik kapsaminda basit basinglt kaplar imal eden, 1slah eden
veya kaplara adini, ticari markasini veya ayurt edici isaretini koyarak kendisini imalatci
olarak tanitan gercek veya tiizel kisiyi; tireticinin Tiirkiye disinda olmasi halinde,liretici
tarafindan yetkilendirilen temsilciyi ve/veya ithalat¢iy:; ayrica, kabin tedarik zincirinde yer
alan ve faaliyetleri kabin giivenligine iliskin 6zelliklerini etkileyen gercek veya tiizel kisiyi,

Piyasaya Arz: Uriiniin tedariki ve/veya kullanimi amaciyla bedelli veya bedelsiz
olarak piyasada yer almasi i¢in yapilan faaliyeti,

Uygunluk Degerlendirmesi: Kaplarin bu Yonetmelige uygunlugunun test
edilmesi, muayene edilmesi ve/veya belgelendirilmesine iliskin her tiirlii faaliyeti,

Onaylanmis Kurulus: Test, muayene ve/veya belgelendirme kuruluslari
arasindan, 4703 sayili “Uriinlere Iliskin Teknik Mevzuatin Hazirlanmasi1 ve Uygulanmasina
Dair Kanun”, 2001/3531 sayili “Uygunluk Degerlendirme Kuruluslari ile Onaylanmig
Kuruluslara Dair Yonetmelik™ ile bu yonetmelikte belirtilen esaslar cercevesinde, uygunluk
degerlendirme faaliyetinde bulunmak iizere Bakanlik tarafindan belirlenerek yetkilendirilen,
tasdik edilmis muayene kurulusu, tasdik edilmis kurulus ve muayene kurulusu olarak da
ifade edilen Bakanliga kars1 sorumlu olan 6zel veya kamu kurulusunu,

CE Uygunluk isareti: Bu Yonetmelik kapsamina giren kaplarin bu yonetmelikte
yer alan gereklere uygun oldugunu ve ilgili tim uygunluk degerlendirme islemlerine tabi
tutuldugunu gosteren isareti,

Modiil: Bu Yonetmelik geregince CE uygunluk isaretinin kaba ilistirilmesi i¢in
izlenen yollardan her birini,

Tip: Uretilmesi planlanan kab1 temsil eden modeli,

Teknik Dosya: Kaplarin bu yonetmeligin gereklerine uygun olarak iiretildigini
gosteren rapor ve belgelerin bulundugu tasarim, tiretim ve kaplarin isleyisi asamalarindan bir
veya birkagini iceren dosyayi,

Seri Uretim: Belirli bir siire ayni imalat prosesiyle yapilan iiretimi,

Piyasa Gozetim ve Denetimi: Bakanlik tarafindan, 2001/3529 sayili “Uriinlerin
Piyasa Gozetimi ve Denetimine Dair Yonetmelik” ile bu yonetmelikte belirtilen esaslar
cercevesinde iirlinlin piyasaya arzi veya dagitimi asamasinda veya iiriinlin piyasada iken
ilgili teknik diizenlemeye uygun olarak iiretilip tiretilmediginin, giivenli olup olmadiginin
denetlenmesi veya denetlettirilmesini,



Uyumlastirilmis Avrupa Standardi: Avrupa Birligi Komisyonunun talimati
tizerine bir Avrupa Standardizasyon Kurulusu tarafindan hazirlanan ve Avrupa Topluluklar
Resmi Gazetesinde yayimlanan standardi,

Uyumlastirilmis Ulusal Standard: Bir uyumlastirilmis Avrupa standardini
uyumlastiran ve Tiirk Standardlar1 Enstitiisii tarafindan Tiirk standardi olarak kabul edilip
yayimlanan bitmis cihaz ve donanim standardini,
ifade eder

iKiNCi BOLUM

Kaplarmm Malzemesi, Hizmete Sunulma, Tasarimi ve Uretimi , Piyase‘l‘ya Arz, Teknik
Diizenlemeler ve Standartlar, Bildirimler, Uygunsuzluklar ve Onlemler

Kaplarin Malzemesi

Madde 5- Basing altinda kabin mukavemetine katkida bulunan parcalar ve
donamimlar, alagimsiz c¢elikten veya alasimsiz aliiminyumdan veya yaslandikca
sertlesmeyen aliiminyum alasimindan yapilmis olmalidir.

Kap ya disa dogru bombeleserek kapatilmis , dairesel kesitli  ve /veya diiz
uclan silindirik olan kisimla aymi eksen etrafinda donen veya iki bombeli ucu aym eksen
etrafinda donen bir silindirik boliimden olusur.

Kabin azami ¢alisma basinct 30 bar’dan fazla ve bu basing ile kabin kapasitesi
(PSile V ‘ nin ¢arpim ) 10.000 bar/litre den fazla olamaz.

Asgari calisma sicakligt —50 °C’den daha diisiik olamaz ve azami c¢alisma
sicaklig, celik icin 300 °C’den, aliiminyum veya aliiminyum alasimli kaplar icin
100°C’den daha fazla olamaz.

Hizmete Sunulma
Madde 6- Uretici sadece,uygun sekilde tesis ve muhafaza edildigi ve amacina uygun
olarak kullanildig1 takdirde kisilerin,evcil hayvanlarin ve mallarin giivenligini tehlikeye
sokmayan 5 inci madde de belirtilen kaplar1 piyasaya arz eder.
Bu Yonetmelikte yer almayan esaslara gore kap tizerinde degisiklik yapilamaz.
Bu kaplarin kullanildig1 yerde, is¢gilerin giivenligini saglamak icin iiretici gerekli
tedbirleri alir.

Tasarim ve Uretim

Madde 7 - PS ile V’nin carpimi 50 bar / litre ‘ den fazla oldugu durumda
kaplar, EK I’de belirtilen temel emniyet gereklerini saglamalidir.



PS ile V’nin ¢arpimu 50 bar / litre veya daha az oldugu durumda, kaplar, konuya
iligkin gecerli ve ilgili mevzuatta yer alan kurallara uygun olarak imal edilmeli ve 20
nci maddede belirtilen CE Uygunluk Isareti hari¢ , EK II‘nin boliim 1’ inde belirtilen
isareti tasimalidir.

Piyasaya Arz

Madde 8- Bu yonetmeligin gereklerine uyan kaplarin piyasaya arzi ve hizmete
sunulmasi engellenemez.

Standardlar

Madde 9 - CE Uygunluk Isaretini tasiyan kaplarin iiciincii boliimde belirtilen
uygunluk degerlendirme islemleri de dahil olmak iizere bu yonetmeligin biitiin hiikiimlerine
uygun oldugu kabul edilir. Bu Yo6netmelik kapsaminda referans numaralari Avrupa Birligi
Resmi Gazetesinde yayimlanan uyumlastirilmis standardlara da uygun olan kaplarin 7 nci
maddede belirtilen temel gereklere uygun oldugu kabul edilir. Ayrica, Bakanlik bir teblig ile
uyumlastirilnis standardlarin referans numaralarin1 Resmi Gazetede yayimlar.

Ureticinin,bu maddenin birinci paragrafinda belirtilen standardlara uymamast veya
kismen uymasi veya soz konusu kaplarla ilgili her hangi bir teknik diizenleme veya
standardin bulunmamas: halinde, AT Tip inceleme belgesinin verilmesine miiteakip
onaylanan 6rnek kaba CE Uygunluk Isaretinin verilmesi ile kabin 7 nci maddede belirtilen
temel giivenlik gereklerine uygun oldugu kabul edilir.

Sayet kaplar, CE Uygunluk Isaretinin ongoriildiigii baska konular1 ele alan
Yonetmeliklerin kapsaminda ise, soz konusu kaplar bu Yonetmeliklerin gereklerine de
uymak zorundadir.

Ancak yukarida sozii edilen yonetmeliklerden biri veya birkaci uyarinca gecis
stirecinde, lreticiye uyacagi yonetmeligi se¢me serbestisi tanmiyor ise, bu durumda CE
Uygunluk Isareti yalnizca iireticinin uydugu yonetmelik kosullarina uygunlugu gosterecektir.
Bu durumda, CE Uygunluk Isareti hangi yonetmelige, teknik diizenleme ve standarda gore
verilmis ise bunlarla ilgili ayrintili bilgiler, yonetmeligin ongordiigii ve kaplara eslik eden
uyar1 ve talimatlarda yer alir.

Bildirimler

Madde 10-Bakanlik, 9 uncu maddenin birinci fikrasinda belirtilen uyumlastirilmis
standartlarin 7 nci maddede yer alan temel gerekleri tam olarak saglayamadigini tespit
ederse, gerekgelerini de belirterek konuyu Miistesarlik aracilifiyla Komisyona bildirir.

Uygunsuzluklar ve Onlemler

Madde 11 - Bakanhk, CE Uygunluk Isaretini tasiyan ve amaca uygun olarak
kullanilan kaplarin insanlar, evcil hayvanlar ve mallarin emniyeti i¢in tehlike olusturdugunu



tespit ettigi taktirde; bu kaplar1 piyasadan ¢cekmek veya piyasaya sunulmalarim1 yasaklamak
veya kisitlamak icin gerekli tedbirleri alir.

Asagidaki hususlarla ilgili uygunsuzluklarin goriilmesi halinde Bakanlik, aldigi
tedbirleri ve uygunsuzlugun nedenlerini belirten gerekgeli karar1 Miistesarlik aracilifi ile
Komisyona bildirir ve gelismeler ile ilgili bilgileri muhafaza eder.

a) Kabin 9 uncu maddenin birinci fikrasinda belirtilen standartlar1 karsilamadigi
durumlarda, 7 nci madde de belirtilen gerekleri saglamasindaki eksiklik,

b) 9 uncu maddede belirtilen standartlarin yanlis uygulanmasi halinde,

¢) 9 uncu maddenin birinci fikrasinda belirtilen standartlarin yetersiz olmasi
halinde.

UCUNCU BOLUM

Belgelendirme islemleri, Bildirimler, AT Tip incelemg§i, AT Dogrulamasi,
AT Uygunluk Beyam, AT Uygunluk Beyam islemleri ve Uretimde Uygunsuzluk

Belgelendirme islemleri

Madde 12 - PS ile V’nin carpiminin 50 bar /litre’den fazla oldugu durumda 9
uncu maddenin birinci fikrasinda belirtilen uyumlastirilmis standartlara uygun olarak
tiretildigi takdirde iiretici;

- ya 13 iincii maddede belirtilen tasdik edilmis muayene kurulusuna bilgi verir ve
bu kurulus tasarimi ve EK II-3 de belirtilen iiretim programim inceledikten sonra ,
programin yeterli oldugunu onaylayan bir uygunluk belgesi diizenler,

- ya da kabin bir prototipini 14 iincii madde de belirtilen AT Tip Incelemesine
sunar.

9 uncu maddenin birinci fikrasinda belirtilen uyumlastirilmis standartlara veya
onaylanmis prototipe gore imal edilen kaplar, piyasaya sunulmadan 6nce;

a) PSile V’nin ¢carpiminin 3000 bar / litre ‘den fazla oldugu durumda iiretici , 15
inci maddede belirtilen AT dogrulamasina,

b) PS ve V carpim sonucunun 3000 bar / litreden az ancak 50 bar / litre’den daha
fazla oldugu durumda, iireticinin tercihine gore :

- 16 nc1 madde de belirtilen AT uygunluk beyanina veya
- 15 inci madde de belirtilen AT dogrulamasina,

tabi olacaktir.

Bu maddede belirtilen belgelendirme islemleri ile ilgili kayitlar ve yazigmalar,
Tiirkce olarak yapilir.



Bildirimler

Madde 13- Bakanlik; 12 nci maddede belirtilen gereklerin yerine getirilmesi igin,
tasdik edilmis kuruluslarin hangi 6zgiil gorevleri icin onaylandigini, Komisyon tarafindan
onceden hangi kimlik kayit numarasinin verildigini, iiye devletlere bildirmek {iizere
Miistesarlik araciligiyla Komisyona bildirir. Bu onaylanmis kuruluglarin gérevleri ile tanitim
numaralariin oldugu liste giincellestirilerek Komisyon tarafindan Avrupa Birligi Resmi
Gazetesinde yayimlanir. Ayrica bu durum Resmi Gazetede de yayimlanir.

Bu kuruluslar tayin edilirken Bakanlik tarafindan dikkate alinacak asgari kriterler
Ek IIT “‘de belirtilmistir.

Tasdik edilmis kuruluslarin Ek III de yer alan kriterleri saglayamadiginin tespit
edildigi durumlarda, s6z konusu onay Bakanlik¢a geri alimir. Bu durum iiye devletlere
bildirilmek tizere Miistesarlik araciligiyla Komisyona bildirilir.

AT Tip incelemesi

Madde 14 - AT Tip Incelemesi, tasdik edilmis muayene kurulusunun bir kap
prototipinin bu yonetmelik hiikiimlerine uygunlugunun tespiti ve belgelendirilmesine
iliskin yaptig1 islemdir.

Tip Incelemesi icin bagvuru, iiretici veya yetkili temsilcisi tarafindan, bir kap
partisini temsil eden bir prototip ile ilgili olarak tek bir tasdik edilmis muayene kurulusuna
asagidaki bilgi ve dokiimanlarla yapilacaktir.

a) Ureticinin veya yetkili temsilcisinin adi, adresi ve kaplarin imal yeri,

b) Ek II ‘nin iiclincii maddesinde belirtilen tasarim ve tiretim programi, ve iiretimi
temsil eden kap,

Tasdik edilmis kurulug AT Tip Incelemesini asagida belirtilen sekilde yapacaktir;

a) So6z konusu kurulus, uygunlugu kontrol etmek amaciyla sadece tasarimi ve
iiretim programini degil, ayn1 zamanda sunulan kab1 da muayene edecektir.

b) Kabin tasarima ve iiretim programina uygun olarak iiretilip iiretilmedigini ve
kap icin tasarimlanan calisma sartlar1 altinda emniyetle kullanilip kullanilmayacagini
kontrol edecektir.

¢) Kabin kendisi ile ilgili temel 6zelliklere uygunlugunu kontrol etmek i¢in uygun
muayeneleri ve testleri yapacaktir.

Prototipin, kendisi ile ilgili uygulanabilir hitkiimleri saglamasi halinde tasdik
edilmis kurulus miiracaat sahibine verilmek iizere bir AT Tip Inceleme Belgesi
diizenleyecektir.

Bu belge de yapilan muayenenin sonucu, tabi olabilecegi diger sartlar belirtilecek
ve onaylanmis prototipin tanimlanmas i¢in gerekli tanim ve ¢izimler bulunacaktir. Gerekgeli



istek olmasi halinde Komisyon ve ilgili taraflar, projenin iiretim programu ile yapilan
muayene ve testlerle ilgili raporlarin bir kopyasini1 Bakanliktan temin edebilecektir.

AT Tip Inceleme belgesinin verilmesi reddedildiginde veya sdzkonusu belge geri
cekildigi takdirde, Bakanlik bu karar1 gerekgeleri ile birlikte Komisyona iletilmek iizere
Miistesarliga bildirir.

AT Dogrulamasi

Madde 15 -AT Dogrulamasi; iireticinin, bu maddenin tgiincii fikrasi uyarinca
muayene edilen kaplarin, AT Tip Inceleme sertifikasinda tanmimlanan tipe veya Ek II madde
3 de belirtilen prosediire — bunun i¢in bir uygunluk belgesi diizenlendikten sonra —uygun
oldugunu beyan ve garanti ettigi islemdir.

Uretici, kaplarm AT Tip Inceleme Belgesinde tanimlanan tipe yada Ek 1T madde 3
de sozii edilen tasarim ve liretim programina uygun oldugunu saglamak iizere, iiretim islemi
icin gerekli tedbirleri alarak her kaba CE Uygunluk Isaretini vurur ve uygunluk beyani
hazirlar.

Tasdik edilmis kurulus, kaplarin yonetmelik gereklerine uygunlugunu kontrol
etmek icin, Kaplar1 kontrol etmek ve denemek suretiyle asagida ongoriilen gerekli muayene
ve deneyleri yapar.

a) Uretici, kaplari tek tip partiler halinde sunar ve iiretim siirecinde her partinin tek
tip olmasini saglayacak sekilde gerekli biitiin 6nlemleri alir.

b) Bu partiler; 14 iincii maddede belirtilen AT Tip Inceleme Belgesi veya
Onaylanan tipe uygun liretilmemis ise bu partilere Ek II madde 3 de belirtilen tasarim ve
tiretim programi eklenir. Bu durumda tasdik edilmis kurulus AT Dogrulamasindan once,
uygunlugu belgelendirmek i¢in programi inceler.

c) Parti incelendiginde, muayene kurulusu kaplarin tasarim ve iiretim
programlarina gore iretildigini  kontrol eder. Parti miktar1 incelendiginde, muayene
kurulusu, partinin igindeki her kabin saglamligim1  kontrol etmek igin , kabin tasarim
basincinin 1.5 katina esit bir Py, basincina esit etkide bir hidrostatik test yada pnomatik test
uygular. Pnomatik test, test giivenlik prosediirlerinin kapsaminda olur. Ayrica, muayene
kurulusu, kaynak kalitesini incelemek i¢in {ireticinin secimine gore, liretimi temsilen bir test
parcasindan yada kaptan alinan numuneler {izerinde Kkontroller yapar. Deneyler
uzunlamasina kaynak dikisleri tizerinde gerceklestirilir. Fakat , uzunlamasina ya da cevresel
kaynaklar icin farkli kaynak teknikleri kullanildiginda , testler ¢evresel kaynaklarda tekrar
edilir.

EK I madde 2.1.2 de belirtilen kaplar i¢in, muayene kurulusu, kaplarin, s6z konusu
ekin aym1 maddesindeki gereklere uygunluklarim1  kontrol igin, her bir partiden rastgele
alian bes kap lizerinde uygulanan hidrostatik test ile gergeklestirilir.

d) Kabul edilen partiler olmas1 durumda, tasdik edilmis kurulus her kaba tanitim
numarasinin vurulmasini saglar ve uygulanan kontrollerle ilgili bir yazili uygunluk belgesi
hazirlar. Hidrostatik test ya da pnomatik testten basarili olarak gecen partideki biitiin kaplar
pazara arz edilir.



Eger parti reddedilirse, onaylanmis kurulus yada Bakanlik bu partinin pazara
sunulmasin1 onlemek i¢in gerekli onlemleri alir. Partinin sik¢a reddedilmesi durumunda,
onaylanmis kurulus istatiksel dogrulamay1 durdurur.

Uretici, onaylanmis kurulus sorumlulugu altinda, iiretim islemi esnasinda,
onaylanmis kurulusun kimlik kayit numarasini vurabilir.

e) Uretici bu maddenin iiciincii fikrasinin (d) bendinde belirtilen tasdik edilmis
kurulusglarin uygunluk sertifikalarini, talep edilmeleri durumunda arz etmek zorundadir.

AT Uygunluk Beyam

Madde 16- 17 inci maddede yer alan yiikiimliiliikleri yerine getiren bir iiretici,
asagida belirtilenlere uygun olarak beyan ettigi kaplara, 20 nci madde uyarinca CE uygunluk
isaretini iligtirir.

—  Ek II madde 3 de belirtilen tasarim ve iiretim programina, veya

—  Bir onaylanmis prototipe.

Bu AT Uygunluk Beyan ile iiretici, PS ile V’nin ¢arpiminin 200 bar /litre ‘den
fazla oldugu durumda, AT gozetimine tabi tutulur.

AT gozetiminin amaci, ireticinin 18 inci maddenin ikinci fikrasinda yer alan
yiikiimliiliklerin 17 nci maddenin ikinci fikrasinda istenildigi gibi tam olarak yerine
getirmesini saglamaktir. Gozetim, kaplarin onaylanmig bir prototipe uygun olarak imal
edilmis olmas1 durumunda, 14 iincii maddede belirtilen AT Tip Inceleme Belgesini veren
tasdik edilmis kurulus tarafindan, diger hallerde ise 12 nci maddenin birinci fikrasina uygun
olarak tasarim ve iiretim programinin gonderildigi tasdik edilmis kurulus tarafindan yapilir.

AT Uygunluk Beyam islemleri

Madde 17- Uretici, 16 nc1 maddede belirtilen islemden yararlanmas1 halinde;
iiretime baslamadan once, AT Tip inceleme Belgesini veya uygunluk belgesini veren tasdik
edilmis kurulusa, kaplarin 9 uncu maddenin birinci fikrasinda belirtilen standartlara veya
onaylanmis prototipe uygunlugunu saglamak {izere {iretim islemlerini ve Onceden
belirlenmis sistematik tedbirleri aciklayan bir dokiimani gonderir. Bu dokiiman asagida
belirtilen bilgileri kapsamalidir;

a) Kaplarin yapisina uygun iiretim usulleri ve kontrollerin aciklamasini,

b) Uretim esnasinda yapilacak olan uygunluk muayenesi ve testleri ile bunlarin yapilis
sikligin1 agiklayan bir inceleme dokiimanini,

c) Uretilen her kap iizerinde, yukarida belirtilen inceleme dokiimanina uygun olarak
muayene ve testler ile hidrostatik testin veya bu yonetmelik ¢ercevesinde pnomatik testin
tasarim basincinin 1.5 katina esdeger bir test basinci uygulanacagina , bu muayeneler ile
testlerin iiretim personelinden yeterince bagimsiz olan kalifiye personel sorumlulugunda
yapilacagina ve bir rapor halinde bildirilecegine dair taahhiitname,



d) Uretim ve depolama yerlerinin adresleri ve iiretimin baslama tarihi,

Buna ek olarak, PS ile V’nin carpiminin 200 bar / litreden fazla olmasi durumunda,
iireticiler, AT gozetiminden sorumlu kurulusun, muayene maksadi ile belirtilen imalat ve
depolama yerlerine girmesine ve numune almasina izin vermelidir. Bilhassa asagidaki tiim
bilgilerin saglanmasi ve numune kaplarin se¢iminde bu kurulusa miisaade etmeli ve
ozellikle;

- Tasarim ve imalat programini,

- Inceleme raporunu,

- AT Tip Inceleme Belgesini veya varsa uygunluk belgesini,
- Yapilan muayene ve testlere ait bir raporu ,

saglamalidir.

Uretimde Uygunsuzluk

Madde 18 —AT Tip inceleme Belgesini veya uygunluk belgesini veren tasdik
edilmis kurulus , iiretimin baglayacag tarihten Once, kaplarin onayli bir prototipe gore
iiretilmedigi durumda, kaplarin uygunlugunu tasdik etmek amaciyla, 17 nci maddenin birinci
fikrasinda belirtilen dokiiman ile Ek II nin 3 {incii maddesinde belirtilen tasarim ve imalat
programina gore islem yapar.

Buna ek olarak ,PS ile V’nin ¢arpiminin 200 bar/litre den fazla olmasi durumunda,
iiretim esnasinda onaylanmis kurulus;

a) Ureticinin seri olarak imal ettigi kaplarin, 17 nci maddenin birinci fikrast
geregince fiilen kontrol edilmesini saglar.

b) Kaplarin iiretildigi veya depolandigi yerlerden muayene amaciyla rastgele
numuneler alir.

Tasdik edilmis kurulus inceleme raporunun bir kopyasini Bakanliga ve talep
edilmesi halinde diger onaylanmis kuruluslara gondermek zorundadir.

DORDUNCU BOLUM
CE Uygunluk isaretinin Usulsiiz Kullamim ve CE isaretinin Verilmesi

CE Uygunluk Isaretinin Usulsiiz Kullanim

Madde 19 — Bakanhk tarafindan CE Uygunluk Isaretinin usulsiiz olarak
kullanildiginin tespit edilmesi halinde; iiretici veya yetkili temsilcisi CE Uygunluk Isareti ile
ilgili hitkiimleri dikkate alarak, tirtintiniin uygun hale getirilmesini ve bu yonetmeligin 11
inci maddesi uygulanmadan ihlalin sona erdirilmesini saglamakla yiikiimliidiir.

Uygunsuzluk devam etmesi durumunda, Bakanlik bu yonetmeligin 11 inci
maddesinde ortaya konulan hiikiimler cercevesinde, s6z konusu iriiniin pazara arzini
sinirlamak, yasaklamak yada pazardan toplatmak i¢in tiim onlemleri alir.



CE Uygunluk isaretinin Verilmesi

Madde 20-CE Uygunluk 1sareti ve Ek II madde 1 de belirtilen ibareler; kaba,
goriilebilecek, kolayca okunabilecek ve silinmeyecek sekilde basilacak yada herhangi bir
sekilde ¢ikarilamayacak durumda kaba tutturulmus bir veri plakasina vurulur.

CE Uygunluk Isareti EK-I'de 6rnek olarak verilen sekilde “CE” harflerinden
olusur. CE Uygunluk saretini, AT dogrulamasi1 ve AT gozetiminden sorumlu tasdik edilmis
muayene kurulusunun 13 lincii madde de belirtilen kimlik kayit numarasi takip eder.

Kaplarm iizerine, iigiincii sahislari CE Uygunluk [saretinin anlami ve yazi formu
bakimindan yaniltici isaretler konulmasi yasaktir. CE Uygunluk Isaretinin goriinebilirligi ve
okunabilirligini engellemedigi siirece kaplarin iizerine yada veri plakasi lizerine diger
isaretlerin her biri yerlestirilebilir.

BESINCi BOLUM
Kararlarin Bildirimi, Yiiriirliik ve Yiiriitme

Kararlarin Bildirimi

Madde 21- Bu Yonetmelik geregince, bir kabin piyasaya arzina ve/veya hizmete
sunulmasina kisitlamalar getiren herhangi bir kararin dayandigr kesin gerekceler
belirtilecektir. Boyle bir karar; herhangi bir gecikme olmaksizin Miistesarlik araciligr ile
Komisyona ve kendisine taninan yasal yollar ve bunlara iliskin zaman limitleri ile beraber
ilgili tarafa bildirilir.

Bakanlik, bu Yonetmelik kapsamina giren konularda ¢ikaracagi mevzuati
Miistesarlik aracilig ile Komisyona bildirir.

Madde 22- Bu Yonetmelik, Avrupa Birliginin 87/404/EEC sayil1 Basit Basin¢h
Kaplar direktifine ve bu direktifin teknik gelismelere uyarlanmasina iliskin 90/488/EEC ve
93/68/EEC sayili direktife uygun olarak hazirlanmigtir.

Yiiriirliik
Madde 22- Bu Yonetmelik yayimu tarihinden itibaren 1yi1l sonra yiiriirliige girer

Yiiriitme
Madde 23- Bu Yonetmelik hiikiimlerini Sanayi ve Ticaret Bakam yiiriitiir.

10



1.1.

EK 1

BASINCLI KAPLAR iCiN TEMEL EMNIYET KURALLARI

MALZEME:
Malzeme, basingli kabin tasarimlanan amaci dogrultusunda, Madde 1.1 ila Madde
1.4’e uygun olarak secilmelidir.

Basinca maruz parcgalar :
Basinca maruz parcalarin imali i¢in kullanilan ve Madde 1°de belirtilen malzeme
asagida belirtilen 6zelliklerde olmalidir:

- Kaynak yapilabilmeli,

- Asgari ¢aligma sicakligindaki kopmanin parga parga veya kirilgan tip kirilmaya
yol agmamasi igin sekil verilebilir siineklikte ve toklukta olmali,

- Yaslanmadan olumsuz sekilde etkilenmemelidir.

Celik kaplar i¢in , malzeme ayrica Madde 1.1.1.°de belirtilen ozellikleri ve
aliminyum veya alasgimli aliminyum kaplar icin ise Madde 1.1.2 ‘de belirtilen
ozellikleri saglamalidir.

Malzemenin {ireticisi tarafindan Ek II ‘de belirtilen sekilde hazirlanan bir muayene
kart1 malzeme ile birlikte bulunmalidir.

1.1.1- Celik Kaplar :

Alasimsiz vasifli celiklerde asagida belirtilen 6zellikler aranmalidir.

a) Durgun dokiilmiis olmali ve normallestirme isleminden gecirildikten sonra veya
buna esdeger bir durumda temin edilmelidir.

b) Her mamuldeki karbon miktar1 % 0,25 ‘ten, kiikiirt ve fosfor miktar1 % 0,05 ten
az olmalidir,

¢) Her mamul agagida belirtilen mekanik 6zelliklere sahip olmalidir:
Azami ¢cekme mukavemeti R ,,.x 580 N/mm? ‘den az olmalidir.

Kopmada uzama:

- Test parcalar1 haddeleme yOniine paralel olarak alinirsa:
Kalinlikk =2 3mm:A > %22
Kalinlik < 3mm: A gpm = %17

- Test parcalar1 haddeleme yoniine dik yonde alinirsa :
Kalinlik =2 3mm: A > %20
Kalinlik < 3mm: Agypm = % 15 olmalidir.

Asgari calisma sicaklifinda, iic adet boylamasina test parcasinin ortalama kirilma

enerjisi KVC 35 J / cm? ‘den az olmamalidir. Bu ii¢ degerden en fazla birisi,en az 25
J /cm? olmak iizere , 35 J /cm? den az olabilir.
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1.1.2.

1.2

1.3.

14.

Asgari calisma sicakligt — 10°C’ nin altinda olan ve et kalinligt 5Smm ‘den fazla
olan kaplarin tiretiminde kullanilan ¢eliklerde bu 6zellik kontrol edilmelidir.

Aliiminyum kaplar;

Alasimsiz aliiminyumdaki aliiminyum miktari en az % 99,5 olmali ve Madde 1.2' de
belirtilen alasimlar azami ¢alisma sicakliginda, i¢ kristal korozyonuna yeterli direnci
gostermelidir.

Ayrica bu malzemeler asagida belirtilen 6zelliklere uygun olmalidir:

a) Tavlanmis halde temin edilmeli,
b) Her mamul asagida belirtilen mekanik 6zelliklere sahip olmalidir:

- Azami ¢cekme mukavemeti R ,,.x 350 N/mm?’den daha fazla olmamalidir.
- Kopmada uzama,
- Test pargalart haddeleme yoniine paralel olarak alinirsa A > %16,

- Test parcalar1 haddeleme yoniine dikey olarak alinirsa A > %14,
olmalidir.

Kaynak malzemesi

Kap tizerindeki kaynaklar1 yapmak i¢in veya kabin iiretimi i¢in kullanilan kaynak
dolgu malzemeleri kaynagi yapilacak olan malzemeye uygun ve uyumlu olmalidir.

Kabin mukavemetine yonelik katki saglayan donamimlar
Bu donanimlar (civatalar, somunlar vb ) basinca maruz pargalarin iiretiminde
kullanilanlara uyumlu ve Madde 1.1.de belirtilen malzemeden veya diger celik

tiirlerinden, uygun aliiminyum alasimindan yapilmalidir.

Aliiminyum alagimi asgari calisma sicakliginda, uygun kopma uzamasina ve tokluga
sahip olmalidr.

Basinca maruz kalmayan parcalar

Kaynakli kaplarin basinca maruz kalmayan biitiin parcalari, kaynaklandiklar
bilesenlerin gereklerine uygun malzemeden imal edilmis olmalidir.

KABIN TASARIMI

Imalatci, kab1 tasarimlarken, hangi amag icin kullanilacagini ve asagidakilerden
hangisini sececegini belirlemelidir:

- Asgari calisma sicakligmm T,
- Azami calisma sicakligim T .

- Azami calisma basincimt ~ PS.

Ancak, —10° C ‘den diisiik bir asgarf ¢calisma sicakligi secildigi takdirde malzeme
—10° Cde istenen 6zellikleri saglamalidir.
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2.1.

Uretici, asagidaki hiikiimleri de dikkate almalidir :

- Kabm i¢ kismmin muayenesi miimkiin olmalidir,

- Kabin bosaltilmast miimkiin olmalidir,

- Mekanik o6zellikler, kabin kullanim amact dogrultusunda , kullanildig: siire
boyunca muhafaza edilmelidir,

- Kaplar, belirtilen kullanim amacina uygun olarak, korozyona kars1 yeterince
korunmalidir,

ve oOngoriilen kullanim sartlarinda:

- Kaplar, kullanim emniyetini muhtemel olarak bozabilecek gerilmelere maruz
birakilmamalidir.

- l¢ basig, siirekli olarak azami caligma basinct PS’ yi gegmemelidir .Ancak,
caligsma basinci ¢cok kisa siirelerle % 10 oraninda asilabilir.

Dairesel ve boylamasina dikigler , tam niifiz saglayan kaynaklar veya buna
esdeger etki gosterebilen kaynaklar kullanilarak yapilmalidir. Yarim kiire seklinde
olanlar haricinde, disbiikey uclar silindirik bir kenara sahip olmalidir.

Et kalinhg :

PS ile V’nin c¢arpiminin sonucu 3000 bar/litre ‘den fazla olmadig: taktirde, iiretici
kabin et kalinligin1 tespit etmek icin Madde 2.1.1. ‘de ve Madde 2.1.2. ‘de belirtilen
metotlardan birini se¢melidir. PS ile V’nin ¢arpiminin sonucu 3000 bar/litre ‘den
fazla veya azami calisma sicakligi 100 ° C ‘yi gecerse , et kalinligit Madde 2.1.1.de
belirtilen metoda gore tayin edilmelidir.

Bununla birlikte , silindirik boliimiin ve uglarin gercek et kalinlig, ¢elik kaplarda 2
mm’ den ,aliiminyum veya alagimli aliminyum kaplarda, 3 mm ‘den az olmamalidir.

2.1.1. Hesaplama metodu :

Basinca maruz kalan parcalarin asgari et kalinlii, gerilme siddeti ve asagidaki

hiikiimler dikkate alinarak hesaplanmalidir:

- Dikkate alinacak hesaplama basinci, secilen azami calisma basincindan az
olmamalidir.

- Miisaade edilen genel membran gerilmesi 0,6 R, veya 0,3 R, degerlerinden
daha diisiik olamin1 ge¢memelidir. Imalét¢1 , miisaade edilebilir gerilmeyi tayin
edebilmek i¢in malzeme imalatcisi tarafindan garanti edilen R, ve R,
minimum degerlerini kullanmalidir.

Bununla birlikte , kabin silindirik kisminda, otomatik olmayan bir kaynak islemi

kullanilarak yapilmig bir veya daha fazla boylamasina kaynak mevcut oldugunda,
yukarida belirtildigi sekilde hesaplanan kalinlik 1,15 katsayis1 ile ¢arpilmalidir.

13



2.1.2.

3.2-

Deney metodu :
Et kalinlig1, kaplarin ortam sicaklifinda , azami ¢alisma basincinin en az bes kati

basinca dayanabilecek sekilde, kalici ¢evresel deformasyon faktorii % 1°den daha
fazla olmak iizere, dayanabilecegi ongoriilerek tayin edilmelidir.

IMALAT iSLEMLERI

Kaplar, Ek II, Bolim 3 ’de belirtilen tasarima ve imalat programimna uygun olarak
imal edilmeli ve kontrollere tabi tutulmalidir.

Detay Parcalarin Hazirlanmasi :

Parcalarin  hazirlanmasi (6rnegin, sekillendirme ve pahlama) muhtemel olarak
kaplarin emniyetine zarar verecek sekilde ylizey bozulmalarina ya da catlaklara veya
mekanik 6zelliklerde degismelere neden olmamalidir.

Basinca Maruz Parcalar Uzerindeki Kaynaklar :

Basinca maruz pargalar iizerindeki kaynak yerleri ve bitisik bolgelerin zellikleri,
kaynak edilen malzemenin gereksinimlerine benzer olmali ve kaplarin emniyetine
zarar verecek herhangi bir ylizeysel veya i¢ bozulma olmamalidir.

Kaynaklar, onayli kaynak islemlerine uygun olarak, gerekli yeterlilik diizeyinde olan
kalifiye kaynakgilar veya operatorler tarafindan yapilmalidir. Bu tiir onay ve kalite
testleri onayli muayene kuruluslar tarafindan yapilmalidir.

Uretici, ayn1 zamanda, iiretim esnasinda , uygun prosediirleri kullanarak gerekli
testleri yapmak suretiyle, kaynak kalitesinin uygunlugunu garanti etmelidir. Kaynak
edilen malzeme ile uyumlulugunu saglamalidir. Bu testler bir raporla belirtilmelidir.

KAPLARIN KULLANIMA SUNULMASI

Kaplarda , Ek II Bolim 2 ‘de belirtildigi sekilde ,iiretici tarafindan hazirlanan
talimatlar bulunmalidir.
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EK II
CE UYGUNLUK iSARETi VE ACIKLAMALAR

a) CE Uygunluk sareti :
- CE Uygunluk isareti , “CE” harflerini asagidaki sekilde igerecektir,

- CE Uygunluk fsareti kiiciiltiilir veya bilyiitiiliirse , yukaridaki cizimde
verilen oranlar korunmalidir.

- CE Uygunluk isaretlerinin c¢esitli bilesenleri , 5 mm ‘den az olmamak sart1
ile, ayn1 diisey boyutlara sahip olmalidir.

TT1T T

1
S
N

1
|
T 1

b) Aciklamalar : Kap veya tanitim plakasi, asgari asagidaki bilgileri tasimak
zorundadir.
- Azamfi ¢alisma basinci bar cinsinden PS,
- Azami calisma sicakligi  °C cinsinden T .,
- Asgari ¢alisma sicakligt  °C cinsinden T .,
- Kabin kapasitesi litre cinsinden V,
- Ureticinin ismi yada markasi,
- Kabin tipi ve serisi veya partinin numarast
- CE uygunluk igaretinin vuruldugu yilin son iki rakami

Veri plakast kullanildigi takdirde, bu plaka tekrar kullanilmayacak sekilde
tasarimlanmal1 ve bilgilerin yazilabilmesini saglayacak yeterli bosluk bulunmalidir .

TALIMATLAR :

Talimatlarda asagida belirtilen bilgiler yer almalidir :

- Kabin seri numaras1 hari¢ yukarda Madde 1 ‘de belirtilen hususlar,
- Kabin 6ngoriilen kullanim amaci ,

- Kabin emniyeti icin bakim ve montaj sartlar1 ,

Bu bilgiler, Tiirkce olarak veya kabin gonderilecegi tilkenin dilinde yazilmalidir .

TASARIM VE URETIiM PROGRAMI :

Tasarimda ve iiretim programlarinda 7 nci madde de belirtilen temel gereklerin veya
9 uncu maddede belirtilen standardlarin karsilanmasi i¢in kullanilan tekniklerin ve
caligmalarin tanitimini ve 6zellikle agagida belirtilenleri igermelidir.
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4.1

a)
b)
)

Kap tipinin detayli teknik resmi ,
Talimatlari,
Asagida belirtilenleri aciklayan dokiiman ;
- Secilen malzemeleri,
- Secilen kaynak islemlerini ,
- Secilen kontrolleri,
- Kabin tasarimu ile ilgili diger detay bilgileri .

15 inci madde ile 19 uncu madde de belirtilen islemler kullanildiginda, bu programda
asagida belirtilenler de bulunmalidir:

a)
b)

9]

Kaynak islemlerinin ve kaynakgilarin / operatdrlerin uygun vasiflara haiz
oldugunu gosteren sertifikalar,

Basingli kaplarin mukavemetine katkida bulunan pargalarin ve donanimin
imalinde kullanilan malzemelerin muayene etiketi,

Yapilan muayene ve testlerle ilgili rapor ya da Onerilen kontroller hakkinda
aciklama

TANIMLAR VE SEMBOLLER :

Tammlar

a)
b)
9]
d)

€)

Tasarim basinct “P”: Imalatci tarafindan secilen ve basinca maruz parcalarin

kalinligin1 belirlemek i¢in kullanilan referans basingtir.

Azami ¢alisma basinci “PS”: Normal kullanim sartlar1 altinda uygulanabilecek

olan azami referans basingtir.

Asgarl calisma sicaklign “T .;,”: Normal kullanim sartlar altindaki kabin, et

kalinligindaki en diisiik kararli sicakliktir.

Azami calisma sicaklign  “T .,,”°: Normal kullanim sartlar1 altinda, kabin et

kalinliginda ulagabilecegi en yiiksek kararli sicakliktir.

Akma mukavemeti “R gr’: Asagidaki hususlarin azami ¢aligma sicakligt T .«

deki degeridir:

- Hem alt hem de iist akma noktas1 olan bir malzemenin , iist akma noktasinin
Re H degeridir veya,

- Uzama smirindaki gerilme R, 0,2’nin degeridir, veya

- Alagimsiz aliiminyum i¢in uzama sirindaki gerilme, R;, 1.0’in degeridir.

Kap partileri: Ek I madde 2.1.1 veya madde 2.1.2 de belirtilen miisaade edilebilir

isteklere uygun olmasi kosuluyla prototipinde sadece ¢ap bakimindan farklilik

gosteren ve/veya silindirik kisimlariin boylar1 asagida belirtilen sinirlar icinde
olan, ayni partiyi olusturan kaplardir:

- Bir prototipte uclara ilave olarak bir veya daha fazla koruma halkasi
bulundugu taktirde,bu parti icindeki degisikliklerin en az bir koruma halkasi
olmalidir.

- Bir prototipte iki bombeli u¢ oldugu takdirde, bu partideki degisiklerde
koruma halkas1 olmamalidir.

Bir kap partisi ayn1 tip modelden en cok 3000 kaptan olusur.

Aym tipli birden fazla kap, ortak tasarim ve ayni iiretim iglemleri kullanilarak,
siirekli imalat islemleri ile belirtilen siire igerisinde imal edilmis ise, bu
yonetmeligin kapsaminda seri iiretimdir.
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4.2

i) Muayene etiketi :

iirinler tizerinde gerekli olmadigini ihtiva eden dokiimandir.

Semboller :

imalatginin teslim ettigi mamullerin siparis Ozelliklerini
karsiladigini ve rutin tesis muayene testlerinin sonuclarini belirttigini ve bilhassa
kimyasal bilesimi ve mekanik karakteristikleri tedarik¢i olarak ayni imalat
islemleri ile yapilan iiriinler tizerinde gergeklestirildigini ancak, teslim edilen

A Kopmada uzama (L, =5,65 N S,) %
A 80 mm | Kopmadauzama (L, =80mm) %
KCV Kopma enerjisi J /em’
P Tasarim basinci bar
PS Caligma basinci bar
Py Hidrostatik veya pnomatik test basinci bar
Ry 0,2 % 0,2 uzama sinirindaki gerilme N / mm’
Rgr Azami ¢aligma sicakligindaki akma mukavemeti N / mm’
Ry Ust akma noktasi N / mm’
Ru Kopma mukavemeti N / mm’
T oax Azami ¢aligma sicakligi °C
T i Asgari calisma sicaklif °C
\ Kabin kapasitesi L
R 1 max Azami kopma mukavemeti N / mm
Rp 1,0 % 1,0 uzama sinirindaki gerilme N / mm
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EK IIT

MUAYENE KURULUSLARI BELIiRLENiRKEN BAKANLIK TARAFINDAN
DIKKATE ALINACAK ASGARIi KRITERLER

. Dogrulama testlerini yapmaktan sorumlu muayene kurulusu, yoneticisi ve personeli,
muayeneleri yaptiklar1 kaplarin tasarimcisi, {reticisi, tedarikg¢isi, montajcist veya
bunlarin yetkili temsilcileri olamaz. Kaplarin tasarimi, imali, pazarlamasi veya bakimi
ile dogrudan ilgileri bulunamaz ve bu faaliyetlerle istigal eden kisileri temsil edemezler.
Bu hiikiim, imalat¢1 ile muayene kurulusu  arasindaki teknik bilgi aligverisini
engellemez.

. Muayene kurulusu ve Personeli, dogrulama testlerini en yiiksek profesyonel biling ve

teknik yeterlilik diizeyinde yapmali ve dogrulama testlerinin sonuglart ile yakindan
ilgileri bulunan sahislardan gelebilecek ve personelin kararlarint veya muayene
sonuglarini etkileyebilecek her tiirli baski ve ozellikle mali olmak {iizere her tiirlii
tesvikten etkilenmemelidir.

Muayene kurulusu dogrulama ile ilgili idari ve teknik gorevlerin miikemmel sekilde
yapilabilmesi icin gerekli personele ve techizata sahip olmali ve aym1 zamanda &zel
dogrulama islemlerini gergeklestirebilmek i¢in gereken donanima erigsimleri olmalidir.

. Muayeneden sorumlu personel

- Konuya iliskin yeterli bir teknik ve mesleki egitime,

- Yaptiklan testlerin kurallarina dair tatminkar bilgiye ve bu testlerle ilgili yeterli
tecriibeye,

- Testlerin ifasini teyit edecek belgeleri , kayitlari ve raporlari tanzim edecek kabiliyete
sahip olmalidir.

. Muayene personelinin tarafsizlig1 garanti edilmelidir. Bu personelin iicretleri, yapilan
test sayisina veya testlerin sonuglarina bagli olmamalidir.

. Muayene kurulusu, sorumlulugu wulusal kanunlara gore Bakanlik tarafindan

iistlenilmedigi taktirde, veya Bakanlik dogrudan dogruya sorumlu degilse, sorumluluk
sigortas1 saglamalidir.

. Muayene kurulusu personeli, bu yonetmelik yada bu yonetmeligi yiiriirliige koyan ulusal

mevzuatin herhangi bir hiikmiine gore gorevlerini yaparken elde edilen biitiin bilgilerle
ilgili mesleki gizliligi (Bakanlik yetkilileriyle iligkilerinin haricinde) yerine
getirmelidirler
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